FLAGON TPO - montazni navod
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Tato priru¢ka popisuje
metody aplikace pro
FLAGON TPO hydroizola¢ni
folie (polyolefin).

1. Skladovani

Role  hydroizolaéni  fdlie
FLAGON TPO jsou
dodavany na paletach. Mély
by byt skladovany v suchu,
a pokud to neni mozné tak je
alespon chranit pfed vlhkosti
a proti vystaveni mrazu
a snéhu pomoci
hydroizola¢niho krytu.
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2. Oznaceni etiketou
VSechny hydroizola¢ni folie
FLAGON TPO maji zelenou
identifikacni etiketu
oznalujici druh félie, jeji
tloustku, délku a Sirku.

Kazde prislusenstvi
pouzivané k FLAGON TPO
ma zelenou identifikacni
etiketu nebo baleni.
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3. Vybaveni
Nasledujici vybaveni je
nezbytné k instalaci

hydroizolacnich folii
FLAGON TPO:

* horkovzdusna manualni
pistole

* 20 mm tryska pro

dokoncCovaci prace a detaily

* 40 mm tryska pro vareni

spoju

* Flagofil tryska pro navareni
Flagofil kabelu

+ 28 mm teflonovy valeCek

(modry)

* 6 mm mosazné kolecko na
vareni drobnych detaill

* nUzky

- sefezavac hran na T-spoje
a ukosy hran v prekryvech

- frézka na T-spoje a ukosy
hran v prekryvech

* svarovaci tester (zkusebni
jehla)

* svafovaci automat

(typ Varimat)
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4. Chemicka kompatibilita*
FLAGON TPO félie jsou
chemicky kompatibilni
s velkym mnoZzstvim materiald
(viz technicky list).

A) Tepelné izolaéni material
Neni nutné klast separacni
vrstvu mezi hydroizolacni folii a
vétSinu tepelné izolacnich
desek.

B) Asfalt

V pripadé asfaltového
povrchu, pokladejte separacni
vrstvu z geotextilie pred
pokladkou félie FLAGON TPO.

C) PVC félie
Pokladejte separaCni vrstvu
Z geotextilie mezi folii

FLAGON TPO a novou PVC
stavajici hydroizolaci.

* Prosime kontaktujte
technické oddéleni, které

Vam poradi ohledné
chemicke kompatibility
hydroizola¢nich folii

FLAGON TPO s odliSnymi
materialy.



5. Cisténi svarovanych
povrcht

Povrch TPO fdlie se muze
elektrostaticky nabit, coz
muze vyrazné zvysit
ukladani prachu a necistot
na folii. Pfed svafovanim
oCistéte okraje félie, bilym
hadfikem a pfipravkem
FLAGON TPO CLEANER
(Cisti¢ TPO).

CLEANER

Tato operace se muze

vynechat jen v pfipadech:

1- kdyz je svafovani
provadéno ihned po
rozbaleni félie z role;

2- Pokud se provadi
svarfovani automatem
Varimat Leister
vybavenym FLAG
SCRAPER NOZZLE
(specialni tryskou) (viz
krok 2.1 str 10).

POZNAMKA: Pokud jsou
svafované povrchy pfilis
znecCisténé nebo  vlhké,
oCistéte a ususte povrch
pomoci hadfiku a FLAGON
TPO CLEANER (Cisti€).
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1 HORKOVZDUSNE MANUALNI SVAROVANI

1.1 Pfedbézna kontrola
Ujistéte se, Ze je tryska Cista
a souvisle oteviena v celé
sveé Sifce.

ANO

1.2 Pracovni teplota
Nastavte svarovaci teplotu
dle nasleduijici tabulky;

Model 20 mm Tryska
_ Triac PID 300° C+10*
B Model 40 mm Tryska
1 = Triac PID 350° C+10*
% PoZadované napéti musi byt dle

pozadavkl v navodu pfistroje
ke svarovani (220/240 V):
* Nikdy nepouzivejte
extréemné dlouhy napdjeci

kabel nebo  kabel s malym
primeérem
* Nikdy nepouzivejte

sdileny zdroj napéti, hrozi

pokles napéti

Zobrazeni teploty na Triac PID
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Pred zapoéetim  praci
si udélejte vzorek svaru na
odzkouseni teploty
(tzv. zkusSebni spoj).
Zkontrolujte vzorek tohoto
svaru destruktivni
zkouskou (viz 14.2 na
strané 55).

*Pracovni teplota mize byt
ovlivnéna vnéjSimi faktory
jako  jsou  povétrnostni
podminky na  stavenisti
(vihnkost, teplota, vitr, atd.).

1.3 Presah

Okraje folie, které se budou
svafovat musi byt suché
a Ciste.

Pfesah by mél byt:

« 8 cm pro pfitézované
a plnoplosné lepené
systémy folie;
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okraj spodni folie

pouziti 40 mm trysky

pouziti 20 mm trysky
'+Plu.'s;?:
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« 12 cm pro mechanicky
kotveny systém folie

1.4 Faze 1 — pribodovani
Pribodujte pfesah po zhruba

40 cm.

Vzdalenost bodového privareni
od okraje spodni félie pfesahu
je:

* 1 cm (pfi pouziti 40 mm
trysky)

» 3 cm (pfi pouziti 20 mm
trysky)



1.5 Faze 2 — predvareni
- tzv. predsvar
Svarte presah tak, aby zbyl
okraj félie pro finalni svareni:
* 4 cm (pfi pouziti 40 mm
trysky);

pouziti 40 mm trysky
- 3 cm (pfi pouziti 20 mm '
trysky)

Umistéte trysku mezi oba
okraje folie v pfesahu v
uhlu 45° k svarované linii.
Rolujte valeCkem zhruba
1 cm od trysky.

pouziti 20 mm trysky

l'l

1.6 Faze 3 - svareni
Provedte svar pfi okraji horni
folie. Umistéte trysku mezi
oba okraje folie v pfesahu v
Ghlu 45° k svafované linii.
Rolujte valeCkem zhruba
1 cm od trysky tak, aby jste
stlaCovali svar obou vrstev.
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2 AUTOMATICKE SVAROVANI

TPO
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Pouzivejte automatické
svarovaci zarizeni jako
Varimat Leister

vybaveny FLAG  SCRAPER
NOZZLE (tryska).

2.1 Predbézna kontrola

Pfed svafovanim ocistéte
trysku a FLAG SCRAPER
NOZZLE.

Varimat Leister
TEPLOTA  450°+10*
RYCHLOST 200 cm/minutu

2.2 Svarovaci teplota/rychlost
Vzorek svaru slouzi k

oveéreni zakladniho
nastaveni automatického
svarovaciho pristroje pred
zapocetim praci na

hydroizolaénim projektu.

Zkontrolujte vzorek svaru
pomoci destruktivni zkousky
(viz 14.2 str 55).

* Pracovni teplota muze byt
ovlivnéna vnéjSimi faktory jako
jsou povétrnostni podminky na
stavenisti (vihkost, teplota, vitr,
atd.).



2.3 Pfesah
Okraje svarovanych folii by
mély byt Cisté a suché.

Pfesah by mél byt:

* 8 cm pro stfechy
S pfitizenim

* 12 cm pro mechanicky
kotvené strechy

~_ +Plus’
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2.4 Pouziti Flag scraper noozle
Ta pfitlaCuje povrch folie
FLAGON TPO pro lepSi svar

a také wvypousti nutnost
Cisténi folie.

Pomoci Sroubovaku vlozte
FLAG SCRAPER NOZZLE
(Skrabnou trysku) mezi
svarované povrchy.

Provedte svareni.
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3 SVAROVANI CELNICH (PRICNYCH) SPOJU

Sestfihnéte ostré hrany
nuzkami.

Pokud je mozné, vyhnéte se
tvorbé kfizovych spoju s vice
nez tfemi vrstvami folie.

Pro prekryti pripadnych
kfizovych spoju:

a) Umistéte dvé nebo vice
folii  perfektné paralelné
a sladéné. Navarte treti
vrstvu nebo pruh (min.
20 cm) kolmo (90°) na
predtim polozZené félie.

~_ +Plus’
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b) vystfidejte spoje tak, aby
vznikali pouze T-spoje.
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4 T-SPOJE — VICEVRSTVE SVARY

v “T-spojich” (napf. na
okrajovych koncich roli, a
nebo kdyz aplikujete

FLAGON TPO doplrikove
tvarovky):

a) zkoste okraj félie pomoci
fréezky nebo zkosovaciho
nastroje.

Tato  operace  odstrani
vySkovy rozdil ve spoji
vyplivajici z prekryti nékolika
vrstev folie a umoziuje

odpovidajici pfipravu
(zacisténi)  spoje  pred
svafovanim.

b)  vyfiznéte kruh fodlie
(prdméru minimalné 15 cm)

a navaite pfes zkoseny
T-spoj.
c) pfibodujte, predvarte
a privarte.
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5 OKRAJOVA FIXACE

1cm
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Vzdy je nezbytné provést fixaci
po obvodu s predvrtanou
FLAGON listou (FLAG BARYS).
Lista muze byt mechanicky
fixovana na horizontalni nebo
vertikalni povrch u spodni ¢asti
soklu.

Fixujte na vertikalni povrch

v pfipadé:

-stfech s lehCenym betonem
-tepelné izolacni deska
presahuje tloustku 5-6 cm

Umistéte Ilisty po obvodu
u okraju a okolo vyCnivajicich
konstrukci jako jsou okraje
svétliki. Ponechejte mezeru
lcm mezi konci list pro
predejiti problémua s teplotni
roztaznosti.



Ochrante folii pred
prorazenim instalovanim
FLAG KONCOVEHO
CHRANICE LISTY. Za
pouziti Flagon svarovaci
trysky na kabel,
horkovzdusné pfivarte
FLAGOFIL TPO  kabel
(oranzovy).

Poznamka:

Mechanicky fixovat, pomoci
provrtanych list nebo podlozek a
kotev, kolem vSech vystupkl a
zmén urovni hydroizolacni félie.
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6 FIXACE FOLIE NA VERTIKALNI POVRCH

Pokud je svisly okraj vysSi nez
35 cm, tak je nezbytné
FLAGON TPO félii mechanicky

fixovat..

6.1 LEPENI*

Pro FLAGON TPO pouzijte
FLEXOCOL BONDING

ADHESIVE (FLEXOCOL TPO)
lepidlo na bazi rozpoustédel.
Podklady vhodné pro lepidlo
jsou: beton, dfevo, kov (po
vhodném vycisténi povrchu),
polyuretanové tepelné izolaéni
desky s povrchovou Upravou z
papiru nebo sklenéné rohoze,
dlazdice, atd..

NepouZzivejte lepidlo na bazi
rozpoustédel na:

izolaci z extrudovaného nebo
expandovaného polystyrenu,
vlaknocement, nové polozené
bitumenové pasy, panely z
perlitu, mineralni vlakna
(pokud to nejsou Hard Rock
SPA tepelné izola¢ni desky),
vlaknité nebo sprasné povrchy.

* Prosim kontaktujte
technické oddéleni které
vVam poradi ohledné

pridrznosti lepidla Flexocol
s dalSimi materialy.




Pomoci valeCku rozetrete
lepidlo rovhomérné na oba
povrchy (svisly podklad a
spodni povrch folie).

Ponechejte dokud povrch
neni na dotek suchy a
fedidlo vyprcha z lepidla.
Prilozte k sobé oba povrchy.

POZNAMKA: Za chladného
poCasi si zmékCete pred
lepenim povrch folie pomoci
zdroje tepla.

" +Plus
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6.2 Mechanické kotveni
Kotva by méla byt umisténa
6 cm od okraje a maximalné
25 cm od sebe. (Vzdalenosti
kotev se budou liSit v zavislosti
na vySce budovy a jeji
expozici. Ohledné konzultace
kotveni se prosim obratte na
technické oddéleni).

Vytvorte presah nad folii Siroky
12 cm z dalSiho pasu folie.
Priboduijte, predvarte
a provedte svar.



7 FIXACE FOLIE NA HORIZONTALNI POVRCH

7.1- Plnoplosné lepeni
(geotextilii opatiené
FLAGON TPO fdlie)

Pro  plnoplosné lepeni,
pouzite  Flexocol  A89.
Pomoci  vhodné  stérky

naneste lepidlo na povrch W

podkladu. (Viz technicky list Qco.
lepidla.) predboduijte, SR &4
pfedvaite, a svafte holé e ——
podeélné presahy folie. . ‘

POZNAMKA: Vyvarujte se
znedisténi svarovaného
okraje folie od lepidla.
Veskeré skvrny od lepidla
oCistéte pomoci alkoholu
nebo acetonu naneseného
na cCistém hadfiku.

7.2 Mechanické kotveni
POZNAMKA: Pii kotveni do
trapézoveho plechu by méla
byt félie nasmérovana kolmo
ke sméru trapézového
plechu.

PFi kotveni do betonu muze
byt fdlie nasmérovana v
libovolném sméru.

Existuji dva zpusoby jak
mechanicky kotvit folii:

a) Kotevni podlozky a kotvy
b) Kotveni pomoci FLAG
BARS

~ +Plus’
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a) Podlozky a kotvy.

Fixace se provadi pomoci
specialnich k tomu urCenych
podloZek a kotev pfi okraji folie
jak je uvedeno na fotografii.
Osové vzdalenosti kotev zavisi
na stavebni vySce a namahani
vétrem.*

Prilehly pas fdlie tvofi pfesah
12 cm pres okraj prikotvené
folie a tim prekryva kotveni.
Svaite  folie  dohromady,
pouzitim automatické nebo

L T R——— rucni metody vytvorte

Seseetteeeteteoateetreseo~x | homogenni spojent.

V oblastech s velkou expozici
vystaveni ucinkim vétru muaze
byt nutné hustsSi prikotveni pfi
okrajich a v rozich stfechy
budovy. Toho Ize snadno
dosahnout vlozenim rfady kotev
do stfedu Sitky pasu folie
a potom prekryti minimalné
20 cm Sirokym pasem folie
a svarenim, jak je ukazano na
obrazku. Tuto stejnou metodu
muzeme pouzit pfi pfikotveni
pomoci pfedvrtané Zzarové
pozinkované FLAG listy (FLAG
BARS) namisto fady podlozek
a kotev.

* Prosim, kontaktujte
technické oddéleni ohledné
kotevnich vypoctu.
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b) Fixace FLAG BARS
liStami

FLAG BARS jsou
instalovany na  pfedem
urCend mista v zavislosti
a mife zatizeni vétrem pro
danou oblast a stavebni
vySku budovy.

DULEZITE: Desky tepelné
izolace musi byt samostatné
fixovany nezavisle na folii.

Konce FLAG BARS by mély
byt aplikovdny s 1 c¢m
expanzni mezerou mezi
sebou.

Na kazdy konec FLAG
BARS musi byt instalovany
OCHRANNE KONCOVKY
pro predejiti perforacim
hydroizolacni folie bé&hem
pohybu a vzniku napéti.
Horkovzdusné svareni
pfesahu je provedeno za
pouziti ruéni metody nebo
pomoci svarovaciho
automatu.

Instalace  systému list,
s ochrannymi koncovkami,
se provadi na predem
ur€ena mista doporucena
technickym oddélenim.

Horkovzdusné prevareni
minimalné 20 cm Sirokym
pruhem folie pres fixacni
listu jak je naznaCeno na
obrazku.*
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Vénujte  pozornost sméru
odvodnéni vody ze stfechy.
FLAG BARS by mély byt
instalovany tak, aby umoznily
bezproblémovy odvod vody ze
stfechy.

FLAG KONCOVE CHRANICE
LIST musi byt instalovany
vzdy, kdyZ se pouziva systém
FLAG BARS kvuli predejiti
posSkozeni hydroizolacniho
systému v pfipadé vzniku
napéti nebo pohybd.

* Prosim kontaktujte
technické oddéleni pokud
jde o vypocéty kotveni.



8 PRISLUSENSTVI

Detaily se daji opracovat
pomoci  detailové  fdlie
FLAGON, nebo rychleji
pomoci  prefabrikovanych
tvarovek, proto pro zkraceni
aplikaéni doby FLAGON
TPO stfeSniho systému
mame Siroky sortiment TPO
prislusenstvi, které se da
horkovzdusné natavovat na
FLAGON TPO folii:

- anténni prostupy, vtoky,
chrlice a vnitini a vnégjsi
kouty, vinovec a kuzel,
vetraci kominky atd.

~_+Plus’
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9 VNITRNI KOUTY

+Plus”

" ne v8echny TPO félie jsou stejné

9.1 Horizontalni
prefabrikovany vnitini kout
Umistéte folii FLAGON TPO
Na horizontalni povrch
a zafixujte u okraje pomoci
predvrtané flag listy.

Poloha konce liSty by méla byt
15 cm od koutu, konec
ochrante pomoci FLAG
KONCOVEHO CHRANICE
LISTY.

Slozte prebytecnou folii
smérem ke zdi.

Horkym vzduchem navarte
“kapsu” na svislou plochu.



9.2 Prefabrikovany vnitini
kout

Odmeéfrte a sefezte folii, aby
odpovidala tvaru okraje plus
navic 12 cm (minimalné) pro
navareni na horizontalni
povrch. Zafixujte tuto folii
lepenim nebo bodovym
pfivarenim.

Prohnéte pfebytek do rohu
a prostfihnéte, ponechte
2 cm od okraje.

~_+Plus’
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Prekryjte zdvojené prekryti
okraje folie a sestfihnéte tento
prebyvajici material
s ponechanim 2 cm navic od
okraje koutu tak, jak je
znazornéno na obrazku.

Pribodujte, predvarte a zavarte
pfesah pouze na spodnim
okraji koutu (A) horizontalniho
povrchu.



Zkoste hranu v misté okraje
budouciho svaru pomoci
frézky nebo zkosovaciho
nastroje (pouze na 1,8 mm a
tlustSich foliich).

Pfiboduijte, predvarte
a zavarte presah vrchniho
presahu (B) na horizontalni
povrch.

~_ +Plus’
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9 VNITRNI KOUTY

svareni

Po zkoseni hran foOlii na
pfesahu pfibodujte FLAGON
TPO prefabrikovany kout do
pozadovaného mista.

Postupujte od stfedu smérem
k okraji koutové tvarovky,
svarte si prfedsvar, ponechejte
nesvareny 3 cm od okraje
koutove tvarovky.

Pouzitim 20 mm trysky,
dovafte nacisto okraj koutu.

Poznamka:

Vzdy vycCistéte svafované povrchy
za pouziti  Cistého  hadfiku
a FLAGON TPO CLEANER.



9.3 Vnitini kout

s vertikalnim primacknutim
Aplikujte FLEXOCOL TPO
na vnitfni vertikalni plochu
koutu aFLAGON TPO
pfedem pfipravené pfifezy
félie s ponechanym 12 cm
okrajem pro horkovzdusné
navareni na hlavni folii
v ploSe strechy.

Prilepte félii na vertikalni
okraj pocCinaje od horni Casti
k dolni.

Ufiznéte a pfilepte druhy
okrajovy pruh folie FLAGON
na vertikalni c¢ast okraje,
ponechejte navic 12 cm
Sifku pro pfivafeni na
horizontalni povrch.

"~ +Plus’

‘TPO ne vdechny TPO folie jsou stejné



+Plus”

" ne v8echny TPO félie jsou stejné

Pribodujte do pozice tak, jak je
vyobrazeno na predchazejici
strance. Pak slozte félii do
kapsy na vrchni pravou cast
koutu. Navaite pruh na prvni
pravou okrajovou Cast
FLAGON félie a svafte
pfimacknutou c¢ast k pravé
Casti koutu.

Ohnéte primacknutou ¢ast folie
zpét nalevo a svarte kapsu
dohromady. Pribodujte,
prfedvarte a zavarte vertikalni
pfesah vznikly na celé pravé
strané koutu.

Uzaviete ohyb vznikly na
vertikalni Casti pfibodovanim,
pfedvarenim a zavarenim.



10 VNEJSI ROHY

10.1 Horizontalni povrch
Umistéte FLAGON TPO folii
na horizontalni  povrch
zafixujte  ji  pfi  okraji
predvrtanou listou. Umistéte
fixaCni listy 15 cm od koutu,
ochrante konce pomoci
FLAG KONCOVYCH
CHRANICU LISTY.

10.2 Prefabrikovany vnéjsi
roh

Odméfte a sefiznéte folii tak,
aby pasovala na svisly okraj
plus navic 12 cm
(minimalné) okraj pro
navareni na horizontalni
povrch.

Aplikujte FLAG FLEXOCOL
TPO LEPIDLO na povrch
okraje a na FLAG fdlii.
Nechejte lepidlo vyschnout.
Potom slepte dohromady na
jeden svisly okraj vnéjSiho
koutu , jak je na obrazku.

Provedte prostfih pfesahu
do mista rohu.

Ohnéte membranu pres roh
podél pfilehlé svislé stény
okraje a prilepte ji pfesné na
podklad.

Priboduijte, predvarte
a zavarte folii podél rohu na
horizontalni povrch obou
stran rohu.

= +Plus’

TPO ne vdechny TPO folie jsou stejné



ZBROUSENI
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+Plus”

~"ne v8echny TPO félie jsou stejné

Srazte frézkou nebo
zkosovacem hran folie v délce
5 cm jak je vyobrazeno.

Umistéte FLAGON TPO
tvarovku vnéjsiho rohu.

Pribodujte, predvarite a zavarte
postupné od stfedu tvarovky
rohu az k vnéjSimu okraji.



10 VNEJSI ROHY

Poznamka:
Vzdy  vycCistéte  svafované
povrchy  Cistym hadfikem
aFLAGON TPO CLEANER
CistiCem.
.\‘»,
N
2Pl
TPO ©

.~ ne v8echny TPO félie jsou stejné
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~"ne v8echny TPO félie jsou stejné

10.3 Vnéjsi roh za pouziti
detailové folie TPO FLAGON
EP/S

Odméfte a sefiznéte folii tak,
aby pasovala na svisly okraj
plus navic 12 cm (minimalné)
okraj pro navafeni na
horizontalni povrch.

Provedte prostfih presahem do
mista rohu.

Ohnéte folii pfes roh pfilehlé
svislé stény okraje a pfilepte ji
pFesné na svisly podklad.
Pribodujte, pfedvarte a zavarte
folii podél rohu na horizontalni
povrch obou stran rohu.

Vyfiznéte si z detailové folie
bez vyztuze FLAGON EP/S
tvarovku zaplaty.

Zaoblete roh zaplaty, ktery
povede na vertikalni ¢ast rohu.

Zkoste si hrany instalované
folie pouzitim zkosovaCe hran
nebo frézky.

Zakruzte  si sestfihnutim
| ostatni rohy tvarovky zaplaty.
Nahfejte a roztahnéte roh
zaplaty, ktery budete vafit na
vertikalni ¢ast rohu.

Umistéte zaplatu na roh,
minimalni presah by mél byt
2 cm.



10 VNEJSI ROHY

Priboduijte, predvarte
a zavarte, postupujte od
stfedu k okrajum zaplaty.

Poznamka:

Vzdy  vyCistéte  svarfované
povrchy  Cistym hadfikem
aFLAGON TPO CLEANER
Cisticem.

" ne v8echny TPO fdlie jsou stejné




11 ZAKRIVENE, KONICKE A KRUHOVE DETAILY

+Plus”

~"ne v8echny TPO félie jsou stejné

TPO

11.1 Prostupy ventilace,
potrubi atd.

Vyfiznéte si Ctverec z detailové
FLAGON TPO félie a zakruzte
rohy pomoci nuzek.

Vystfihnéte diru  uprostfed
Ctverce félie, ktera bude o 1cm
mensSi nez prostupujici trubka.
Opatrné nahfejte okraj otvoru
ve folii a natahnéte folii na
trubku, wvytvofi se tak maly
limec na spodni €asti trubky.
Pfribodujte  tento  ctverec,
pfedvaite a pfivafte jej na folii
v hlavni horizontélni ploSe.

Vyfiznéte si pas zdetailové
FLAGON TPO folie plus
s ponechanym navic 3 cm
Sirokym limcem pro vertikalni
svafeni jak je vyobrazeno.
Sitka pruhu by se méla rovnat
pozadované vySce vytazeni
hydroizolace plus navic dalSi
3 cm pro svar na horizontalni
povrch. Pfibodujte, pfedvarte
a dovarte vertikalni svar.

Sundejte vznikly cilindr
aruéné, manualné pomoci
nahfivani vytvorte protazeny
pfesah pro pfivafeni na
horizontalni povrch.



Nasadte valec a pfivaite
noveé vznikly pfesah na
horizontélni folii.
Poznamka:
Vzdy  vycCistéte  svafované
povrchy  Cistym hadfikem
aFLAGON TPO CLEANER
CistiCem.
" +Plug’
TPO ©

~— " ne v8echny TPO fdlie jsou stejné



“ne v8echny TPO félie jsou stejné

11.2 Zakrivena svisla zed’

Nalepte FLAGON TPO pruh
folie na svislou zed pouzitim
FLEXOCOL TPO lepidla,
s ponechanim 5 cm prebytku
pro pfikotveni k podkladu po
15 — 20 cm vzdalenostech.

Profiznéte pfesahujici  folii
a svaite prebyteCné presahy
k sobé jak je na obrazku.

Prilozte FLAGON folii
z vodorovné plochy. Ohnéte,
poznacte si a odfiznéte félii do
tvaru tak, aby prebyvalo
3-4 cm na svislou sténu. Az ji
umistite, sefiznete prebyteCny
material tak, aby zbyl 2 cm
okraj pro vytazeni na svislou
sténu.



Priboduijte, predvarte
a svaite spodni foli na
svislou za pouziti
mosazného kolecka.

TPO +Plus’ ©
.~ ne v8echny TPO folie jsou stejné
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12 VTOKY
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" ne v8echny TPO félie jsou stejné

Pouzivejte pouze FLAG TPO
nebo jiné doporucené doplnky
v systémech SOPREMA/FLAG
k FLAG TPO foliim.

Profiznéte otvor ve stiesni folii
0 rozméru odvadéciho potrubi.

Mechanicky  pfikotvéte  folii
v ploSe stfechy okolo vtoku
pomoci kotev a podlozek.



Vlozte FLAGON TPO
prefabrikovany vtok.

Poznamka:
Vzdy  vycCistéte  svafované
povrchy  Cistym hadfikem
aFLAGON TPO CLEANER
CistiCem.

Pfiboduijte, predvarte
a navarfte pfirubu FLAG
vtoku na félii v ploSe.

predsvar

7o ™

: ©
-..— ne vSechny TPO fdlie jsou stejné



13 OKRAJOVA LISTA

vétru odolné tésnéni

+Plus”

“ne v8echny TPO folie jsou stejné

Namontujte FLAG
poplastovany plechovy profil
ve spojeni S neoprenovou
nebo butylovou utésnujici
paskou s ponechanim 1 cm
mezery pro expanzi/kontrakci.

Prikotvéte plech pomoci
expanznich hiebu nebo
kotevnich vrutu.

Upozornéni: Vzdy se
ujistéte, ze jsou obvodové
prvky upevnény tak, aby
odolali moznému zatizeni
napr. vétrem.

Prekryjte expanzni spoj 2 cm
maskovaci paskou pred
navafenim 8 c¢m Sirokého
pruhu folie pres spoj tak, jak je
vyobrazeno.

Pro umoznéni pohybu svarte
pouze 2 cm kryciho pruhu félie.
Pro snadné pfivafovani na
horni povrch poplastovaného
profilu plechu ponechejte 1 cm
mezeru od Celni hrany.

Pro oplechovani atiky
s vySkou vétSi nez 5 cm je
vyzadovano pouzit kovoveé
priponky nebo  provést
v ¢éelni casti plechu
mechanické prikotveni.

©



13.1 — Okrajova lista na
vhitiFnim rohu

Naznacte si linii stfihu, jak
horizontalni, tak vertikalni.

Pfimacknéte ohyb vedle
fezové linie pro identifikaci
pozadovaného ohybového
bodu.

Prostrihnéte na svislé ¢asti v
Ghlu  okolo 30° podle
neznacené strihové linie.

~_+Plus’

TPO ne vdechny TPO folie jsou stejné
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" ne v8echny TPO félie jsou stejné

Ohnéte plech v uUhlu 90°
a prostfihnéte  prfesah pod
Uhlem 45° dle obrazku.

Po umisténi neoprenového
nebo butylového tésniciho
pruhu, mechanicky pfikotvéte
pfipraveny plech na rohovy
okraj atiky.

Ufiznéte pruh folie (FLAGON
EP/S) jehoz navarenim
vytvorite novy Spoj
poplastovaného plechu.



Navarte hydroizola¢ni folii na
okrajovy plech.

Zbruste nebo sefezejte
hrany natavené folie (u folii
tl. 1,8mm a tlustSich).

Zakruzte si  rohy Kkusu
detailové folie FLAGON
TPO s ponechanim 2 cm
prebytku  pro  vytvoreni
prfesahu a prevareni.

~_+Plus’

TPO ne vSechny TPO fdlie jsou stejné




Nahrejte a protahnéte roh této
zaplaty.

Pfibodujte, pfedvarte a pfivarte
zaplatu na kout.

- '+Plus;?:
gD, "ne v8echny TPO fdlie jsou stejné



13.1 — Okrajova lista na
vnitrnim rohu

Naznacte si linii stfihu, jak
horizontalni, tak vertikalni.

Pfimacknéte ohyb vedle
fezové linie pro identifikaci
pozadovaného ohyboveého
bodu.

~_ +Plus’

TPO ne vdechny TPO folie jsou stejné
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~"ne v8echny TPO félie jsou stejné

Prostfihnéte horizontalni ¢ast
plechu podle naznacené
stfihove Cary.

Otevrete plechovy profil
ohnutim. Po aplikaci
neoprenové nebo butylové
pasky pfikotvéte plech na
atiku.

Zakruzte si  rohy d&tverce
z detailové FLAGON TPO folie
S ponechanim prebytku 2 cm
pro pfesahy a pfivareni.
Nahfejte a protahnéte vnitfni
roh zaplaty.



Umistéte zaplatu na roh,
pfibodujte ji, a navarte
k poplastovanému plechu.

Pfibodujte svislou folii atiky
na poplastovany plechovy
profil pocCinaje 1 cm od
okraje. Prebytek folie
z vertikalni  Casti  utvofri
kapsu v rohovém okraji.

~_+Plus’

TPO ne vSechny TPO fdlie jsou stejné
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“ne v8echny TPO félie jsou stejné

Prostfihnéte kapsu 2 cm od
hrany okraje.

Odstfihnéte trojuhelnik
prebyte¢ného materialu.
Zabruste hrany.



Pfiboduijte, predvarte
a zavarte na horizontalni
povrch okraje.

Poznamka:
Vzdy  vycCistéte  svafované
povrchy  Cistym hadfikem
aFLAGON TPO CLEANER
CistiCem.

i -+Plu§.-'

TPO

: ©
-..— ne vSechny TPO fdlie jsou stejné |
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14 KONTROLA SPOJU
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" ne v8echny TPO félie jsou stejné

14.1 Nedestruktivni metoda
ZkouSka se provadi pouzitim
testeru svarovani (zkuSebni
jehla) na zchladnutém
materialu. Projizdéjte zkuSebni
jehlou po svaru, vyvijejte
dostateCny tlak k identifikaci
defektniho mista svard.

V pfipadé defektniho svaru
vyCistéte spoj a potom zavarte,
popfipadé i prevaite dle
potieby, v extrémnich
pripadech je mozno prevarit
spoj 15-20 cm pasem nové
félie na vycistény povrch.

Pri pouziti svafovaciho
automatu s FLAG SCRAPER
NOOZLE postupujte  dle
instrukci v kapitole 15.



14.2 Destruktivni kontrola
Vyfiznéte 1 cm prouzek
zchladlého svareného spoje.

Tahem za oba konce pruhu
félie ovérte pevnost svaru
tak, jak je ukazano na
obrazku.

=~ +Plus’
©
TPO ne vSechny TPO fdlie jsou stejné ‘
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~"ne v8echny TPO félie jsou stejné

Musi dojit k roztrzeni mimo
svar.

Tato kontrola musi byt
provedena vzdy, kazdy den
na vzorku svaru pred
zapocetim hydroizolaénich
praci.

Poznamka: Tento test, i kdyz je
ruéné provadény na miste, tak
je zaloZzen na ustanovenich
uvedenych v UEAtc Smérnici.



15 OPRAVA POSKOZENI

Pokud nahodou nékdo
poskodi hydroizolaci, tak se
da provést jednoducha
oprava.

Vyfiznéte si zaplatu z félie
FLAGON pro uplné prekryti
tohoto defektu a zakruzte si
jeji rohy pomoci nuzek.

Naznacte si tvar zaplaty na
podkladni folii.

Zdrsnéte povrch
hydroizolacni folie.

= +Plus’

TPO ne vdechny TPO folie jsou stejné
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15 OPRAVA POSKOZENI

VycCistéte povrch folie Cistym
hadfikem a FLAGON TPO
CLEANER ¢isticem.

Pfibodujte, pfedvarte a navarte
na pozadované misto.



16 APLIKACE NOVE FOLIE NA STAVAJICI

a) manualni navareni
Umistéte novou folii FLAGON
TPO na stavajici folii.

Poznacte si linii pfesahu.

Ohnéte novou félii na stranu.
Ocistéte povrch stavajici
folie  pomoci  brusného
kotouce.

Ocistéte svarfovany povrch
Gisticem FLAGON TPO
CLEANER naneseném na
Cistém hadriku.

~_+Plus’
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Pfilozte zpét novou folii.
Pribodujte, pfedvarte a zavarte
novy spoj nové folie se
stavajici folii.

b) automatické navareni

S Varimat svafovacim
pristrojem Umistéte novou folii
FLAGON TPO na stavajici folii.
Poznacte si linii pfesahu.
Ohnéte novou folii na stranu.

Ocistéte svafovany povrch
Cisticem FLAGON TPO
CLEANER a ¢istym hadfikem.



Prilozte zpét novy material a
navarte i€j pomoci
svarovaciho automatu
Varimat vybaveného FLAG
SCRAPER.

=~ +Plus’
©
TPO ne vSechny TPO fdlie jsou stejné ‘




POZNAMKY

SOPREMA/FLAG ma& pravo upravovat bez pfedchoziho upozornéni text,
obrazky nebo nakresy obsazeny v této pfirucce, pokud se inovuje vyrobni
metoda nebo aplikaéni metoda materialu.

SOPREMA/FLAG zaruka se tyka pouze materiald a doplikd vyrobenych
samotnym Flagem. Instalace hydroizola¢nich félii vyrobenych SOPREMA /
FLAG musi byt provedena specializovanymi dodavateli, ktefi prosli FLAG
TPO Skolenim SOPREMA/FLAG.

Aplikaéni metody uvedené v tomto navodu jsou pouze vybranymi zakladnimi
zpusoby, jakymi Ize spravné aplikovat materialy FLAGON TPO. Odchyleni
uvedenych postupu nutné neznamena nespravnou aplikaci. Je doporu¢eno

konzultovat jakékoliv nejasnosti pfi aplikaci materialu FLAGON TPO s firmou
SOPREMA.

Prosim kontaktujte SOPREMA/FLAG Technické Oddéleni ohledné
poradenstvi s konkrétnimi dotazy, na které jste nenasli odpovédi v tomto
manualu.

+Plus”

~"ne v8echny TPO félie jsou stejné
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