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Technologicky postup aplikace asfaltovych past

Vybér vhodného materialu

Pro navrh hydroizolacni vrstvy a pro volbu vhodného materidlu je rozhodujici pfedpokladané
vysledné mechanické zatizeni této vrstvy, které mize byt namahané jen takovym zplsobem a to
do takové miry, aby se vrstva a pouzité materialy neposkodili.

Kdyz se hovori o hydroizolacni vrstvé a vodéodolné izolaci, je nutné mit vzdy na paméti "systém"
nebo lépe feCeno souvrstvi jednotlivych vrstev vytvarejicich jeden celek. Systém je zvoleny vzdy v
zavislosti na hlavnich pozadavcich na ného kladenych a zaroven i na konstrukénim reseni
podkladovych vrstev s respektovanim klimatickych ¢initell. Je nutné v kazdém pripadé resit systém
hydroizolaéni vrstvy projektovym Fedenim, které musi odpovidat véem funkénim pozadavkim,
které vedou k jejich spolehlivosti.

PFi vyb&ru vhodného materidlu je nutné predevsim respektovat faktory plsobici na hydroizolaéni
vrstvu:
« vlivy prostfedi (teplota, snih, led, dést, kroupy, vihkost, tlak vody, vitr, nedistoty, sluneéni
zareni)
« chemické (charakter prostfedi, organické kyseliny, primyslové chemikalie, sloZky vzduchu)
» biologické (mikroorganizmy, baktérie, liSejniky, plisné, kofeny rostlin, hmyz, hlodavce,
ptactvo)
e geologické (pohyby zakladové konstrukce, vibrace)
* mechanické (pouziti strojl, opotfebovani a poskozeni materiald)
« plsobeni ohné (piimé plisobeni ohné&, tepelné zareni, prelétavy oher)

Mimo tyto faktory, které musi byt respektované predevsim v projektu, nesmi byt zanedbané i dalsi
dlleZité pozadavky, na kterych zavisi spolehlivost hydroizolace a spokojenost uzivatele.

Jsou to tyto dalsi pozadavky:
« trvanlivost pouzitych materiald
e opravitelnost
*  pfi pohledovych konstrukcich esteticky vzhled
* lehka udrzba

Projektova dokumentace

Projektovd dokumentace musi obsahovat jednoznaéné fedeni véech detaill. V projektové
dokumentaci se doporucuje vymezit podminky vyuzivani stfesni konstrukce, navrhnut cyklus
technickych prohlidek a zplsob Udrzby nebo vymény jednotlivych Easti stfechy. Soucasti
projektové dokumentace hydroizolace spodni stavby musi byt i feSeni jeji ochrany a to jak na
vodorovné tak i na Sikmé plose.

Kladeni hydroizolacni vrstvy

Polozeni jednotlivych asfaltovanych pasd, které tvori hydroizolacni vrstvu mdzeme realizovat jediné
za podminek, ze podklad je vyhovujici a povétrnostni podminky to dovoli.

V podkladu nemUZou byt Zadné ostré vyvy$ené mista, ryhy, nevypinéné $kviry vice jak 5 mm
hluboké.

V zavislosti na rozmérech a tvaru podkladu mohou byt predpokladana dilatacni rozdéleni a proto
v téchto mistech nesmi byt plast pfipojen k podkladu. Je nutno pracovat pfi tomto rozdélovani

s veskerou rozvahou. Je nutné, abychom asfaltovany pas hydroizolacni vrstvy pred tim .0
nez jej definitivné polozime pfedem rozbalili a polozili na misto urceni. Znovu se
potom sroluje do kotouce a aZz potom pokracuje v definitivnim polozeni. Jen pfi tomto
postupu je mozné zjistit pfipadné chyby v asfaltovaném pdasu a na podkladu.

Pas musi byt pfipevnén k podkladu stranou, ktera je opatfena za tepla lepicim filmem.
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Srolovany pas zaéneme natavovat z jedné strany. Délka natavovanych pasi se Fidi ¢lenitosti
podkladu. MZou byt pouzité pasy v celé délce nebo fezané na mensi &asti. Nahiaty pas se za
mistem nataveni pfitla¢i k podkladu.

Znakem spravného rozehrati asfaltu pfi natavovani pasu je asfalt vytékajici podél spoje pasu v
$ifce max. 10 mm. Okraje past se zastérkuji.

Natavovani

Natavovani predstavuje rozehrati kryci vrstvy pasu, do tekutého stavu a spojeni vrstev.

K roztaveni se pouzivaji vhodné horaky s takovym vykonem, ktery umozni roztaveni potiebné
plochy i za chladného pocasi nebo vétru. Horkym plamenem hofdku nebo natavovacim pfistrojem
se zahfeje pruh natavovaného kotouce, plamen musi byt vzdy orientovan smérem k podkladu,
nebot se tak soucasné podle potfeby zahfeje i

podklad. U natavovaného kotouce se musi roztavit spodni félie. Pfi natavovani nesmi asfaltova
hmota nadmérné téct, je vSak treba, aby se pred rozvinovanym kotoucem vytvofil val roztavené
hmoty, ktery zaruci plnoplosné spojeni s podkladem.

PFi natavovani se nesmi porusit nosna vlozka natavovaného pasu prepalenim. Odolné jsou vlozky
ze sklenénych vidken, méné jsou odolné vlozky z polyesterovych vidken. Velmi dlleZitou tlohu pFi
natavovani hraje doba zahfivani asfaltové vrstvy plamenem. Kdyz se zméni barva plamene ze
Zluto-namodralé na Cervenou a zacCne se tvofit kouf, znamena to, Ze zacal proces spalovani s
naslednymi efekty degradovani. Toto je tedy nejvyssi cas, kdy musi byt natavovani ukonceno.

Vzajemné spojovani past
Napojovani musi byt provadéno se zdvizenymi okraji (a to vzdy ve sméru sklonu stfesni krytiny-
jako strfesni tasky- aby byl podporovan odtok vody) a to alesporn 8 cm po délce
pruhu a 12cm v zahlavi. Prace musi byt okamzité ukoncovana tim, ze kraje musi

byt lehce stlaceny, aby byl umoznén vytok ¢asti roztavené hmoty, ktera bude e
pozdéji jesté za tepla odstranéna zednickou lZici se zaoblenymi rohy. i
Prace musi byt provedena s velkou opatrnosti a s pozornym nastavenim
plamene. Spoj musi byt dokonale protaven, nesmi obsahovat nespojena mista-
toto ovéfime tak, ze do néj neni mozné vsunout napf. Spachtli. Signalem
dobrého protaveni spoje navalek asfaltu vytekly z presahu. Tento navalek je
moZné na stifede ponechat. Okraje t&chto pasl je mozné po svareni také tzv.
»zaspachtlovat"

Pocet pasili

PFi volbé poctu past v hydroizoladni vrstvé je nutné prihlédnout ke sklonu, mechanickému
namahani, hydrostatickému zatiZeni a dal$im &initeldm, jako i k fyzikaln&-mechanickym
vlastnostem pdast. Hydroizolaéni vrstva mize byt zhotovend z jednoho, dvou, nebo vice vrstev
asfaltovanych pasu.

Rozhodujicim kritériem pro pocet past je jejich fyzikdlné-mechanicka vlastnost, vétsinou
charakterizovana tloustkou.

Kladeni past

V pfipadé, Ze se bude pokladat jen jedna vrstva, jsou v platnosti pouceni, ktera byla uvedena
dfive.V prFipadé, ze se jedna o vicevrstvy systém musi byt pasy ulozené tak, ze jsou vzajemné
podélné posunuté. Podélny spoj vrchni vrstvy musi zasahovat do poloviny pruhu predchazejici
vrstvy. Jednotlivé pasy této vrstvy v Celnych spojich musi zasahovat do poloviny sousediciho pasu.
Podélné presahy musi byt zaroven rovnobézné se spadem stresni konstrukce.

Kotveni k podkladu

Zplsob kotveni hydroizolaéni vrstvy k podkladu je jedna z dlleZitych vlastnosti, ze které vyplyva
funkcénost celého systému. Je nutné pozorné zvazit skutecnost, ze existuje blizky vztah mezi
hydroizolacni vrstvou a ostatnimi vrstvami, které se vyznacuji jinymi vlastnostmi a rozdilnym
chovanim se v konstrukci. Na zakladé této skutecnosti vznikaji rozdilné délkové zmény a deformace
mezi vrstvami. Tyto deformace mdZou byt prenesené ¢astec¢né, nebo Uplné do hydroizolaéni vrstvy.
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Hydroizolaéni vrstva mze byt kotvena k podkladu:
e plosné (celoplosnym natavovanim, lepidlem, samolepici vrstvou)
e (Castecné (bodovym natavenim, nalepenim v pruzich nebo v bodech, mechanickym
kotvenim)

Castecné bodové nataveni

Poziva se u spadl vétsich neZ 40%(22°~)na tvrdych betonovych podkladech, ve vétsich nez
20%(12°~) na podkladech opatfenych tepelnou izolaci. Jde o typ pfipojeni v bodech nebo
precnivajicich pruzich. Pouziva se predevsim tam, kde je potfeba prostoru vyplnéného proudicim
vzduchem mezi pasem a podkladem, tak aby bylo umoznéno proudéni a odvod vzduchu a plyng.
Tim se také zamezi vytvareni bublin. Pfiléhava ¢ast nesmi byt v celku mensi nez 50% z celé asti.

Mechanické kotveni

Ve zvlastnich pfipadech, kdy neni mozné pas natavit k podkladu je
nutné jej mechanicky kotvit pomoci kotev se Sirokou hlavou

s podlozkami z nerezu a nebo pomoci teleskopickych kotev.
Rozdéleni a rozloZeni kotev musi byt provedeno pravidelné a to vzdy
v Casti, ktera bude prekryta dalSim pruhem. Pocet kotev zavisi na
typu podkladu a na vrstvach. Na zakladé tahovych zkousek se pocet
kotev pohybuje 6ks na m2. Tyto pocty jsou pro tradi¢ni podklady,
vétsi pocet se pouziva na podklady z vinitého plechu. Kotvy musi byt
vzdy prekryty dalSimi pruhy, absolutné vodotésné spojenymi
plamenem k predchazejici vrstveé.

1. dfevény podklad 2. prvni vrstva
3. druha vrstva 4. mechanické kotveni

Tvarovani a napajeni past
Detaily souvisejici s hydroizola¢ni vrstvou definitivné rozhoduji o jeji vodotésnosti a zivotnosti.
Spravna femeslind realizace detailli rozhodujicim zptsobem prispiva k vytvoreni trvalé vodot&snosti
a spolu s vhodnou skladbou obalového plasté budovy hraji tyto dva Cinitele rozhodujici dlohu v
kvalité stavebniho dila.

‘OBLOZENI VNEJSIHO ROHU:

K detaildm hydroizolaéni vrstvy patfi:
«  zplsob vodorovného uloZeni spodni vrstvy
* vnéjsi roh
e vnitfni kout

Bezpecnostni predpisy
Podminky bezpecnosti prace je nutné vzdy stanovit podle pfislusnych bezpecnostnich
predpisd. PFi uréeni bezpe¢nostnich predpisl je tieba kldst zvlaétni ddraz na:

» osobni a zdravotni pfedpoklady pracovnikl pro konkrétni praci

« ochranné pomicky

e pravidelnou kontrolu

e praci ve vyskach a hloubkach

«  pouziti elektrickych, plynovych a benzinovych ptistrojd

* dostupnost prvni pomoci na stavenisti

e prevzeti a odevzdani stavenisté

e Skoleni
Pfed zaCatkem praci musi byt zabezpecené predpoklady k realizaci hydroizolacnich
praci.

PFi skladovani hydroizolaénich materiall je tieba zajistit nebo provéfit statickou
nosnost Ulozné konstrukce a dodrzovat pokynd dodavatele izolaci ke skladovani produktu.

O prevzeti a odevzdani stavenisté musi byt zapis ve stavebnim denniku.



